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Professionelle Bauprodukte

TechnoFlex PU =

Uniwersalny klej poliuretanowy POOROGINIA
i materiat uszczelniajgco-dylatacyjny

« 1-sktadnikowy, wysokoelastyczny

- tiksotropowy, tatwy w aplikacji

« bardzo dobrze przyczepny do wiekszosci materiatéw
« wodoszczelny, mrozoodporny

« odporny na warunki atmosferyczne
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Zastosowanie:
WYPELNIANIE | USZCZELNIANIE SPOIN DYLATACYJNYCH, FUG I POLACZEN

MATERIALOWYCH / WYPELNIANIE RYS | PEKNIEC / SKLEJANIE ELEMENTOW /
PRZYKLEJANIE OKLADZIN
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Opis produktu

TechnoFlex PU jest jednosktadnikowym materiatem uszczelniajgcym na bazie poliuretanu, ktéry po aplikacji tworzy
w wyniku reakcji z wilgocig zawartg w powietrzu bardzo elastyczne, szczelne i odporne wypetnienia spoin, dylatadji,
potaczen oraz rys i peknie¢. Materiat charakteryzuje sie mozliwoscig odksztatcenia elastycznego do 25%. Stosowany
jest réwniez do sklejania elementow i przyklejania roznego rodzaju okfadzin. Jest bardzo dobrze przyczepny do
wiekszosci materiatow budowlanych.
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Parametry techniczne

Gestosc 1,15 kg/dm?
Klejenie - grubosc¢ warstwy 1-5mm
Wypetnianie spoin - szerokosc¢ 5-30 mm
Odksztatcalnos¢ elastyczna 25 %
Czas obrabki ok. 45 min.
Temperatura stosowania od +5°C do +35°C
Temperatura uzytkowania od -35°C do +70°C
Szybkos¢ utwardzania ok. 1,5 mm na 24 godz.
Okres waznosci 12 mies.
Opakowanie worek aluminiowy 600 ml

Dodatkowe dane techniczne zawiera zatagcznik nr 1.
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Wiasciwosci

« odksztatcalnosc elastyczna 25% wg normy PN-EN 1SO 9047,

« trwale elastyczna w szerokim zakresie temperatur (takze ujemnych),
« wypelnianie szczelin i dylatacji w zakresie 5 - 30 mm,

« odporna na zmienne warunki atmosferyczne,

« bardzo dobra przyczepnosc do wiekszosci materiatéw budowlanych,
« tiksotropowa - nie sptywa w szczelinach i dylatacjach,

 czas obrébki: od 40 do 60 min,

- wodoszczelna, mrozoodporna,

« po utwardzeniu bardzo dobra odpornos¢ chemiczna,

+ do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Zastosowanie

Materiat stosuje sie do elastycznego:

« wypetnienia i uszczelnienia poziomych lub pionowych przerw i szczelin dylatacyjnych poddanych zwiekszonym
obcigzeniom,

« wypelnienia i uszczelnienia potgczen miedzy elementami betonowymi, kamiennymi i stalowymi,

« wypetnienia rys i peknie¢,

« uszczelnienia dylatacji w ptytkach ceramicznych, ptytach betonowych, przepustach rurowych i kablowych,

« przyklejania réznego rodzaju okfadzin i sklejania elementdéw.

Przygotowanie podtoza

Podfoze powinno byc suche, nosne, pozbawione kurzu i luznych elementéw. Nalezy usungc resztki pozostatosci po
farbach, lakierach, poprzednich kitach, zaprawach cementowych. Zaleca sie wykonanie czyszczenia szczelin
dylatacyjnych lub przerw roboczych mechaniczng szczotka stalowa lub obrébkg strumieniowoscierng, np. przez
piaskowanie. Po czyszczeniu, szczeline nalezy odpyli¢ sprezonym powietrzem. Uszkodzone krawedzie nalezy
naprawic. W przypadku aplikacji materiatu na podtoze stalowe, podfoze powinno by¢ oczyszczone do stopnia
czystosci Sa 2 > wg PN-EN ISO 8501-1, a nastepnie odttuszczone. Podtoze betonowe musi by¢ catkowicie
utwardzone i wysezonowane. Wysoka przyczepnos¢ do wiekszosci materiatow budowlanych pozwala na stosowanie
materiatu bez uzycia srodkéw gruntujgcych. W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci do chtonnych i porowatych
materiatéw (tynk, beton, zaprawa cementowa), zaleca sie zagruntowac premapratem TechnoFlex Primer.

Aplikacja

Aplikacje przeprowadzac¢ w temperaturze otoczenia i podtoza od + 5°C do + 35°C, min. 3°C powyzej punktu rosy.
Materiat nalezy aplikowac za pomocg pistoletu recznego lub pneumatycznego. Koricowke aplikujacg odcigc pod
katem 45° tak, by dopasowac jej szerokos$¢ do szerokosci szczeliny. Materiat naktadac¢ powolnym, jednostajnym
ruchem doktadnie i szczelnie wypetniajac przerwe dylatacyjng. Najlepszg przyczepnosc osigga sie wowczas, gdy
spoina jest dokfadnie wypetniona materiatem i nie znajdujg sie w nim pecherze powietrza. W celu uzyskania
wymaganej gtebokosci spoiny i niedopuszczenia do trzypunktowego styku spoiny nalezy stosowac profile
dylatacyjne. Po wypetnieniu dylatacji powierzchnia materiatu powinna zostac¢ wyréwnana.

Szybkos¢ utwardzania materiatu (w temp. +23°C i 50% wilgotnosci wzglednej):

okoto 2 mm po 24 godzinach; okoto 10 mm po 7 dniach; okoto 15 mm po 14 dniach.

Waznga rzeczg jest odpowiednie wymiarowanie spoin. Wszystkie materiaty budowlane posiadajg wspotczynnik
rozszerzalnosci cieplnej (rézne wspotczynniki dla roznych materiatow). Na etapie projektowania nalezy te naprezenia
bra¢ pod uwage, podobnie jak diugosc¢ i szerokos¢ dylatacji. Wymiary dylatacji nalezy tak dobrac, aby materiat
wypetniajacy mogt przeniesc jej ruchy.

Zalecane proporcje:

Szerokos¢ spoiny [mm] 5 10 15 20 25 30
Glebokos¢ spoiny [mm] 5 10 10 12 15 15

Temperatura uzytkowania od -35°C do +70°C.
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Sktadowanie

Przechowywac w chtodnym i suchym otoczeniu, w fabrycznie zamknietym opakowaniu. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia.
Zaleca sie zuzycie w ciggu 12 miesiecy od daty produkdji.

Utylizacja

Tylko catkowicie opréznione opakowania nadaja sie do ponownego przetworzenia. Resztki materiatu, wysuszone,
mogag by¢ potraktowane jako odpady budowlane.

Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy uzywac srodkow ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegodtowe informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia i wiasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg
w Karcie Charakterystyki.

Oprocz biezgcych kontroli zewnetrznych produkt jest kontrolowany przez laboratorium firmy Hufgard Optolith
Bauprodukte Polska Sp. z 0. 0. zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami.

Dalsze informacje

Powyzsze informacje sg opisem produktu. Nalezy je traktowac jako ogdlne wskazdowki w oparciu 0 nasze badania
i doswiadczenia praktyczne, ktére jednak nie uwzgledniajag wymogdw konkretnego przypadku zastosowania.

W zwigzku z tym zalecamy przeprowadzenie prob. Parametry produktu mogg ulec drobnym zmianom w zakresie
deklarowanej klasy nie wptywajac na wiasciwosci uzytkowe i obrébke. Z podanych informacji nie wynikajg
jakiekolwiek roszczenia odszkodowawcze.

Dokumenty odniesienia

PN-EN-15651-1: F-EXT-INT-CC;

PN-EN-15651-4:PW-EXT-INT

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr DOP-PL-HP-0051/23
Kod identyfikacyjny wyrobu: Optoflex TechnoFlex PU
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Zatacznik nr 1 - dane techniczne

Wiasciwosci Jednostka
Gestos¢ g/cm’
Lepkos¢ cP

Powr6t elastyczny przy wydtuzeniu (wydtuzenie 100 %),

%
podtoze betonowe zagruntowane preparatem TechnoFlex Primer °

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu,
podtoze zagruntowane preparatem TechnoFlex Primer

w temp. 23 °C MPa
w temp - 20 °C
Wiasdciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, w temp: 23 °C, - 30 °C, )
podtoze betonowe zagruntowane preparatem TechnoFlex Primer
Odpornos¢ na rozdzieranie -
Wiasciwosci adhezji i kohezji w zmiennych temperaturach -
Wiasciwosci adhezji i kohezji przy statym wydtuzeniu po dziataniu wody -
Odpornos$¢ na sptywanie, metoda A, profil ,,U" z anodowanego aluminium mm
Zmiana objetosci 9

. %
Zmiana masy
Odporno$¢ chemiczna na dziatanie benzyny i oleju napedowego przez 3 dni,
okreslona zmiana: %
- masy
- objetosci
Temperatura aplikacji (dotyczy podtoza i otoczenia) °C
Temperatura uzytkowania °C

Hufgard Optolith Bauprodukte Polska Sp. z 0.0.

Wymagania

1,15+0,03

> 3000000

>70

>0,35
>0,60

brak uszkodzen

brak uszkodzen

brak uszkodzen

brak uszkodzen

<3

<10

<20
<25

5 do 35 (min. 3 °C
powyzej punktu rosy)

od -30do +70
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Metoda badan
PN.EN ISO 1183-1:2013

PN-EN ISO 2555:2015

PN-EN ISO 7389 :2004

PN-EN ISO 8339:2005

PN-EN ISO 8340: 2005

PN-EN ISO 8340: 2005

PN-EN ISO 9047:2004
PN-EN 10590: 2007

PN-EN ISO 10563: 2017-08

PN-EN ISO 10563: 2017-08

PN_EN 14187-4: 2018
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