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LANAMIK LW

ZAPRAWA KLEJOWA DO WEENY MINERALNE)

* do przyklejania ptyt z wetny mineralnej

w systemie ocieplen metodg ,lekkg mokrg”
LANAMIK LW * do zewnetrznych $cian

* dobra przyczepno$¢ do podioza

* szybki przyrost wytrzymatosci

* wodoodporna

* mrozoodporna

* fatwa w stosowaniu

Data aktualizacji: 2017-11-14

* przyjazna dla $rodowiska

ZASTOSOWANIE:

W systemie docieplen ARSANIT THERMA+ W zaprawe klejowg
LANAMIK LW stosuije sie do przyklejania ptyt z wetny mineralne;
na typowych mineralnych podtozach tj.: cegty, tradycyjne tynki
cementowe lub cementowo-wapienne, beton, gazobeton.
Zaprawe klejowg mozna stosowac do szpachlowania oraz do
uzupetniania niewielkich ubytkow.

WLASCIWOSCI:

Zaprawa klejowa LANAMIK LW jest suchg mieszankg wysokiej
jako$ci cementu, wypetniaczy mineralnych oraz modyfikatoréw
polimerowych. LANAMIK LW jest zaprawg o duzej
paroprzepuszczalnosci, wysokiej wydajnosci, jest fatwa
I wygodna w stosowaniu, dzigki czemu doskonale nadaje sie do
przyklejania ptyt z wetny mineralnej. Zaprawe klejowg
LANAMIK LW mozna stosowa¢ zaréwno na zewnatrz jak
iwewnatrz budynku.

PROPORCJE MIESZANKI:

Suchg mieszanke (zaprawy klejowej) wsypac do ok. 5,5-6,01
wody i dokftadnie wymiesza¢ (recznie lub mechanicznie),
az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Klej nadaje sie do
uzycia po uptywie 5 min. i ponownym wymieszaniu. Zaprawe
klejowa LANAMIK LW nalezy zuzy¢ w ciggu 2 godzin.
WYKONANIE:

Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do +25°C.
Podtoze, na ktore stosuje sie zaprawe klejowg LANAMIK LW
powinno by¢ suche, czyste, wolne od ttuszczu, resztek farb
i innych powtok malarskich. Podtoza silnie chfonne nalezy
zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca. W przypadku klejenia na
podtoza trudne, niestabilne, nalezy wykona¢ prébe
przyczepnosci. W systemach ocieplen THERMA+W mozna
stosowac ptyty z wetny mineralnej fasadowej lub lamelowe;.
Plyty nalezy mocowaC za pomocq tacznikow oraz zaprawy
klejowej LANAMIK LW. W celu przyklejenia ptyt z wetny
mineralnej powierzchnie ptyty nalezy przeszpachlowac cienkg
warstwg zaprawy na tzw. ,zdarcie” i po jej wstepnym
zwigzaniu, w przypadku rownych i gtadkich podtozy, nanies¢
zaprawe na catg powierzchnie ptyty przy pomocy pacy zebatej
8-12 mm tak, aby po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci
2-Tmm. Na podtozach nierdwnych, po wstepnym zwigzaniu
warstwy zaprawy, przykleja¢ ptyte standardowg metodq
obwodowo-punktowa. Polega ona na naniesieniu zaprawy
kielnig po obwodzie ptyty, wzdtuz jej krawedzi pasem

0 szeroko$ci okoto 3-5 cm. Dodatkowo na Srodku ptyty nalezy
natozy¢ od 3 do 6 plackdw zaprawy tak, aby w sumie zaprawa
pokrywata co najmniej 40% powierzchni ptyty, a po doci$nieciu
do Sciany co najmniej 60%. Metody obwodowo-punktowej nie
nalezy stosowac do wetny lamelowej.

NORMAZUZYCIA:

W zaleznoéci od podtoza $rednie zuzycie wynosi 4,0 kg/m’.
ZALECENIA:

Instrukcja okresla zakres stosowania wyrobu oraz zalecany
sposob wykonania prac, ale nie moze zastgpi¢ zawodowego
przygotowania wykonawcy robét. Producent gwarantuje jako$¢
wyrobu, natomiast nie ma zadnego wptywu na warunki i sposob
jego uzycia.

UWAGA:

Zaprawa zawiera cement. Z wodg daje odczyn alkaliczny.
Chroni¢ oczy i skére. W przypadku zatarcia oka przeptukac
duzailoscig wody, a nastepnie skontaktowac sie z lekarzem.
PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ w oryginalnie zamknietym opakowaniu
w suchym pomieszczeniu na paletach.

Chroni¢ przed wilgocia.

OKRES PRZYDATNOSCI:

12 miesiecy od daty produkcji.

Dane techniczne

Skiad Cement portlandzki, wypetniacze mineralne,
a modyfikatory

0,22 - 0,24 | wody na 1 kg zaprawy

Proporcje mieszanki 5,5 - 6,0 | wody na 25 kg zaprawy

Czas wstepnego dojrzewania 5 minut

Czas gotowosci zaprawy do pracy | okoto 2 - 3 godzin
od +5°C do +25°C

w warunkach laboratoryjnych
> 0,08 MPa

w warunkach laboratoryjnych
20,25 MPa

po 48 h zanurzenia w wodzie i 2 h suszenia
> 0,08 MPa

po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia
20,25 MPa

Temperatura stosowania

Przyczepnos¢ do wetny mineralnej

Przyczepno$¢ do betonu

Zawarto$¢ rozpuszczonego

chromu (V1) w gotowej masie wyrobu £0,0002 %

Zuzycie

Przyklejanie plyt z welny minerainej | 4,0 kg/m’
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